ACC. NR. - 28 .
Landskap:........ SKANE .. Upptecknat av:.. N.. Gexward .
Hirad: ... O. Gbinge ... ... . Adress: ... Jirrestad
Socken:........... Orkened.  PBerdttat av: _ Karl Jonsson
Uppteckningsdr: 1938 Fodd dér i...Lonsboda. ... ...

Uppteckningen rir

Tillvekkning av spankorgar. S./-/4

Skriv endast pa denna sida!
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I Lonsboda med omnejd tillverkas korgar eller
matef%l till korgar i sévgott som alla hus. Forr
var tillverkningen mera allmin an nu. De stora korg-
fabrikerna ha lamslagit de mindee, hantverkmissiga
verkstdderna, vilkas antal for vamje 4r blir allt
mindre. Numara ér det ganska vanligt att man i verk-
stdderna tillverkar blott halvfabrikat for export.
Man tillverkar ex. antingen c<ndast grepar, "grep®
eller korgunderredet. Det mesta av detta halvfabri-
kat exporteras till Danmark. Dar finns fabriker som
sdtter samman halvfabrikaten till fardiga korgar.
Manga korgtillverkare fran Lonsboda ha flyttat till
Danmark for att dar arbeta i korgfabrikerna.
Fortjdnsten pA demna export 1ill Danmark &r inte sa

stor. Det 4r endast ett par Ores fortjanst pexr korg.

Skriv endast p& denna sidal
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For att daglonen skall bli nigo tsandr har men i verk-
‘stéderna specialiéérat sig¢;ndast ett moment i korgeﬁs
utveckling; I verkstaden gar darfor korgen fran den
ene till den andre, ibland &nda till 8 - 9 stycken,
inﬁan den kan lamna verkstadén som halvfabrikat.

Karl Johanssons verkstad var’en bland de storsta
’i Lﬁhsboda; I verkstadén arbeta 8 stycken. Varje
arbefare har sitt intrénéde arbetsmoﬁéht. Intill
400 korgar ber'dag kan man avverka.

Fdist hyvlas spanorna. Detta gores mume;a med .
‘ maskip. Det material som man gor spanor av skall
liksom allt ahnat korgmaterial bearbetas i gront till-
;stéﬁdm‘ Forr hyviade man spanor f6r hand. Man hade

en hyvel, ungeféf en aln lang, forsedd med handtag i
bédgge &ndar. Tva man skotte hyveln. En drog och en

forde pa.

Skriv endast p& denna sidal
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De hyvlade spinorna skall nu renskiras s att alla

bli lika Breda. Pa samma ging utgallras skadade och

knastiga spénor.

Nista man uppsidtter spinorna till bottnar, varefter

bottnarna lédmnas till ndsta man som satter upp Sidorna,

gens hornor bildas.

S&4 gar korgen till ndsta kan som sitter pa yttergjor-
den ochﬁxenskér'korgen i ovankanten. Sammakman till-
verkar efter hand ytteigjoidarna;byDebiéégas amkring
korgen for att fézderés liangd, varpd de avskidres och

sémmannitas. Det senare sker pd ett litet st&dd som

stdr i en kubb pa golvet.

SA gir korgen vidare. Innergjorden sidttes pd pd lik-

nande sidtt som yttergjaden.

Skriv endast pa denna sidal

‘dvs han viker eller fliatar samman spinorna sd att kor-

Over ett stidd med vass
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kant stukas nu gjordarna si att korgen far horn.

Korgen gir nu vidare till den man som renskdr kozrgen

och jumnar till gjordarnas ovankanter med en kniv.

Korgarna sdttas samman 4 och 4 och inpackas i stora

spjalléidor.

Skriv endast pa denna sidal
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Banden till korgarna tillverkas i tva tjocklekar:

tjocka innerband och tunna ytterband.
Foto: Gerward.

Skriv endast pa denna sida!
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Interior av verkstaden.

Skriv endast pa denna sidal
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Foto:

Gerward.
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Spénen renskidras i kanternz si att de bli jamnbreda.

Skriv endast pa denna sidal

Foto:

Gerward.
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De kantskurna spinorna uppséttas till bottnar.

Skriv endast pa denna sida!

Foto:

Gerward.
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Sidorna uppsattas.

Skriv endast pa denna sidal

Foto:

Gerwaxrd.
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En Yttergjor tillverkas. Foto: Gerward.

Skriv endast pa denna sida!
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Yttergjorém lagges om.

Skriv endast pad denna sida!

Foto:

Gexward.
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Kanten renskires, varefter en innergjor tillverkas.
Foto: Gerward.

Skriv endast pa denna sidal
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DA innergjoren lagts om skall hornen bojas varefter

kanten 4nyo renskéres.
Foto: Gerward.

Skriv endast pa denna sidal
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En korgmakare pA vidg till Ifvarssons slojdaffar i

Osby for att ddr avyttra dem. Han fAr nigra Oren
for varje korg. Storsta fortjadnsten fir uppkiparen.

Foto: Gemward.

Skriv endast pad denna sidal
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