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Guldrupe sn

Upptecknat av docent Nils-Arvid Bringéus,Iund,den 14/6 1959

Sagesman Ragnar Wickstrém f. 1902 i Guldrupe,nu bosatt i Hagelkun,Guldrupe sn.

Sagesmannen,som uppsdktes i sitt hem ,uppgav att han i 20-irsdldern bir-
jade tillverka rédfsor.Han hade lért konsten pd egen hand.FSrébild var en rif-
sa,tillverkad av en dldre rdfsmakare,som hette Bjorkander och bodde i Bjérs,
Gudlrupe.Denne var egentligen skrédddare,men hade rédfsmakeri som vintersyss-
la.Bjdrkander #r d6d for ménga Ar sedan.

I granngdrden fanns ocksd en som gjorde réfsor.Han hette Hallgren.Han flyt-
tade till Vidsterhejde sedan och dr dsd f6r 4-5 Ar sedan.

W.kinde till ytterligare en rédfsmakare som hette Larsson och bedde i Sor-
by,Védte sn.Ban #r dod fﬁf 20=25 Ar sedan.Sonen,Edvin Larsson, &r snickare.

Réfsmakarns brukade hae ett litet stdlle.De kunde dven syssla med laggkérls-
tillverkning.

W.bdrjade gdra rdfsor till husbehov,men d& hén upptidckte att man kunde for=-
tjdna ndgra kronor hiérpd gjorde han &ven till avsalu.Tillverkningen omfatta-
de dock blott 20 - 25 réfsor om Aret.En del s8ldes pd platsen och en del kor-
de W, omkring pé”cykel ochnsilde.Han sdlde didremot ej till handlare och ej
heller P& Marknader (i Hemse och Klinte var eljest marknader).Priset var
4:= kr sista tiden W.tillberkade.Tillverkningen upphdrde for omkring 10 &r
sedan.D& W blott kunde gdra motsvarande 2 rdfsor per dag ldnade det sig inte
léngre.En viss konkurense erbjﬁds dven fridn rdfsor med rdrténder.Det var 2
brdder som var cykelreparatdrer i Garda,som om vintern gjorde rdfsor med ror-
pinnar.Dessa sdldes i affdrer £6r 4:50 st.Se var hdllbarare men ej bra att
ridfsa ho med.

Virket till réfsorna anskaffades som regel ett 4r fére tillverkningen.

Till skaftet anvindes fur och gran.Granskaft var l4tta och bra,men det var
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svdrt att f& knaggfria.Al finns ej p& Gotland.
"Bagar"” av ronn eller benvide.Man tog det pd vintern dd det var ldtt att skala.

"Pinder” gjordes av nevide eller syren,som var #nnu bédttre.Somliga gjérde gven

ténderna av ask. Huvudet som W. kallar "trsjen” eller "trsja" gjordes alltid av

ask.

Tillverkningen borjade med tédnderna.Fdrst klyver man med en liten yxa mX de:
avsdgade knubbarna pd mitten.Ddrefter klovs de bdda hdlfterna i vardera tre
klyftor med samma yxa. De uppkluvna bitarnae lades ut till torkning utomhus
i en 1l4da.W.brukade hugga upp till hela Arsproduktionen p& en gdng och dess-
utom ett litet extra lager ty det kom folk som ville ha réfsér lagade och hiire
£6r behdvdes ocksd tﬁnder.‘
D4 #mnena torkgt ett 4r formades de fafst med hyvel .Dédrvid var de lést lag-
da i en liten fordjupning som var gjord i en trdbit,vilken senare spéndes
fast i hyvelbidnken.(En sddan fasthillningsanordning erh$lls vid bestket).An-
net hyvlades med en putshyvel pd alla fyra sidorna sd att pinnen blev ungefir
fyrkantig,ehuru den spetsade nerdt pd alla fyra sidorna. Man hyvlade upp pine
nar till ndgra rivor och sedan téljde man med en kniv pinnen ovre &nda.Man
avsmalnade pinnen pd alla fyra sidorna och skar didrefter ett hack pd tvd si-
der ( vilka vid iséittningen placerades i tréjens léngdrikining).Sen fasades
pinnens fyra kantor obetydligt.Spetsen som skulle riva i makrken gjordes plan.
Sedan pinnarna var isatta lade man p4 en ribba,drog ett streck och higg av de
som var for l4nga med en kniv. Antalet ténder var 21 till varje réfsa. Det
fanns dock rifsor &ven med 19 pinnar,men dessa hade blott tvd bdgar.De rédfe
sor som hade 21 pinnar hade tre bigar.De med 19 pinnar var ndgot kortare i
tréjen och anvindes mera som trddgirdsrdfsax.

BAgarna skalades av sedan man skruit dem i skogen.Didrefter b6jdes de och
b6 jningen fasthdlls genom ett sndre.Dylika bigdmnen héngde ute i verkstaden
och en bunte ev varje storlek erhdlls vid besBket.Abtalet bégar i varje bunt

‘: ¢5X1%de,ﬁéllan.3;“;3 st.Bojningen skedde efter Ggonmétt,och ndgon Angning sked-
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de ddrvid ej.Bigarma fick forst hinga ute och torka i 14 dagar eller tre vec-
kor,men bandet fick sitta kvar #éven sedan de tagits in. Nér bigarna sattes pa

fick man jdmna av dem med kniv ech putsa dem lite med kniv.(En bunta dylika

putsade dmnen erhdlls vid besbket).Grovleken pd bdgarna berodde pé borrets

storlek.P4 den av Wetillverkade ridfsa som inkSptes vid besbket var #m bdgar-
nas diameter ca 7 mm.Alla tre bdgarna hade samma grovliek.Avstédndet mellan
bigarna var 55 chk och fran tréjen till nedersta bigen 113 cm.Man borrade fle-
ra hdl 4t gdngen genom att skaften lades bredvid varandra.Man drog ett streck
tvirsdver alla skaften och borrade sedan eftercstrecken.

Efter tidnder och bdgar gjorde man i ordningen trdjen (tréjan).Virket
sdgades nigot léngre én de 60 cm som det fﬁrdiga»rivhuvudet métte.Stockarna
ségades vid sdgverk till briéder,som (efter putsning 8 mitte 12 mm.Bréiderna
torkades ute och sedan lades de in i snickarboden ddr tillverkningen skedde.
Amnena sigades ut ur de Aret tidigare anskaffade bridderna medelst vanlig snic-

karsdg,Man spinde dirvid dmnet 1 hyvelbiink.Snittet gjordes ndgot snett:

Bredden p& huvudet blev ca. 26 mm.Man gjorde till négra stycken &t gingen.Se-
dan borrades h8len med ett vanligt borr.Dirvid 1l3g dmnet pd en briéda lost.
H&len hade dessférinnan markerats med blyerts efter en trédmall.Mdlem borra-
des lite snett s& att pinnarna kom att pd den fédrdiga rédfsan lute lite snett
indt.D4 borrningen skedde pd Hgonmdtt blev alla borrhdlens lutning ej exakt
lika,vilket mérks pd pinnarnas stdllning pd den férdiga réfsan.Hélen borra-
des frin det fdrdiga huvudets undersida.Hilet var vid Sversidan ndgpt smala-
re.Efter borrningen slogs pinnarna i.Man bankade i dem med en hammare.Mot ett
jdrnstsd.De bankades i "underifrin” Ibland kunde ndgon av ténderna g8 i s®nder,
ndgon gin t.o.m. trdjen som d& fick kasseras.Pérst d4 pinnarna utom mittpinnen
var fastsattaformades trojepfdrst lite med en yxa sedan med en s.k. spénhyvel
av jirn i en hyvelbidnk.P4 det inkdpta exemplaret var tjockleken pd tréjen ef=
ter avtagningen 13 mm. Skafth8let k gjordes sedan genom att man borrade tre hil

tédtt intill varandra och didrefter tog ut h3ler med stdmjérn.Ndgon rensning med.
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bronnjirn férekom ej.Hdlets storlek var 9x 28 mm.BreddedﬂVﬂriE&éﬁ”,%éﬂ“fggo_

ende p& staken.

"Staken" var det sista man gjorde.Virket valdes ut vid n&gon sdg ibland
S.ke ribb,vilken méste varavkvistfri.Aven rdfsstakarna fick torka under ett
drs tid.De som efter denna torkning hade blivit krokiga kasseradeé.Ribben
var fyrkantiga.Man tog forst bort nederdelen i lagom tjocklek med hyvel.En
liten spetsning gjordes.Bredden pA staken var 29 mm och grovleken higst 20
mm.Hyvkingen skedde dock efter fritt mdtt;Sedan nederdelen formats tog man

med en liten yxa och hdgg av de fyra kanterna pd skaftet varvid staken hills
med handen,Sedan hyvlades den med en rak hyvel.W.har aldrig anvint rundstavs-
hyvel.Vid hyvlingen lades #mnet 16st p& hyvelbdnken och vreds efterhand runt.
Den dversta hglvmetern skylle skaftet.spebsa en aning.Eftér hyvlingen putsa-
des skaftet med sandpapper.Man hade dock dessférinnan hyvlat mycket jéhnt.
Tappen gjordes allra sist.Brdstningen var lika stor pd bdda sidor.Tappen gjor-
des ndgot léngre #n den skulle vara i den férdiga rédfsan.Pastséttninten skedde
medelst mittpinnen,sem alltsérfungerade som en slags dymmel.Ifrdn rédfsans &ve
re #@nda slog dock fast?2 smi& kilar av kérnfur in som spénde tappen riktigt fast.
Aven bigarana féstes vid tréjan genom var sin liten kil.F6rrén mittpinnen pi-
sattes foste man fast ett litet jhrnblack pd skaftets undersida 85 x 22 mm med
ett hdl for mitt-innen.Blecket fdstes med 6 klackspik.Denna anordning var till
som f£orstédrkning och brukades dven av Svriga rédfsmakare.

R&fsorna sattes ihop efterhand.men mé8lningen sparades till dess hela lagret
var fardigt.We.brukade mdla sina réfsor med grénm linolja.Det inkapta exemplaret
var dock mdlat med brun ol jefdrg.Rivmakarna hade var sin‘fﬁrg,t.ex. bla,rsdd
eller brun.W.mdlade sjdlv sina réfsor.M8lning skedde av trdjen.bdgarna och sta-

kens nedre del till ca 6 cm ovanfor Gversta bigen.

De fdrddge rédfsorna forvarades pd ett litet loft.Tillverkningen skedde i
mars och april.P4 det inkdpta exemplaret fanns spdr av hdl £6r bdgar.Bet var
en omskaftad rédfsa.W.visade en rdfsa av Hallgrens tillverkning.Den var blamé-

lad.Hallgren hyvlade ej pinnarna utan slog i dem fyrkantiga och tdljde +tilll
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Anm, Ténderna i trdjen sitter fastsatta i en mycket svak vinkel?}
Fér det inkdpta exemplaret betaldes 2:50.For ett 1ost huvud betaldes Zxmckrx
1:50.Det vanliga priset var 2:« kr. Verkstaden var belidgen i eh uthusbyggnad

och hade en storlek av 2x 2,5 meter.



