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I Orkelljunga-trakten ger enbart jorden sillan +tillricklig utkomst.
Lantbrukaren skaffar gig d8rfér girna en bisyssla. Sedan léng $id &#r
Abygden bekant for korgmakeri, som ddr har visat sig vara ett ekonomiskt
l8nande hantverk. Blomsterkorgarbetet intar en sirskild stdllning.
Tillverkningen bérjade forst &r 1932. Tidigare hade man importerat
korger frdn Tyskland, Holland, Belgien och Japan. Hjalmar Karlsson,
som numera fSrsirjer sig endast genom blomsterkorgstillverkning, ha-
de vid tidig &lder fatt ldra sig tillverkning av ene- o;h mangelkorg.,
Hans far hade varit soldat men dessutom f8rsdrjt sig pd korgmakeri.
Vid sin d8d efterldmnade han hustru och fem minderfriga barn. Alla
blev tvungna att hjidlpa 1till med korgarbetena. Forsidljningen av des—
sa ene- och mangelkorgar skedde mest i Hidlsingborg.

Det var just under ettt sddant besﬁk‘dér, som sagesmannen fick idén
att sjdlv forstka gbra blomsterkorgar av samma typ, som fanns att
k8pa i staden. Av en blomsterkorgsfdrsdljare fick han fem stycken
olika modeller med sig hem till Grkeiljunga f3r att kopiera dem.

Han lyckades med dettz arbete och snart bdrjade tillverkning av

blomsterkorgar p8 allver, di den inkemska tillverkningen stillde
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sig betydligt billigare.

Verkstaden innehdller tv8 rum. Det ena tj#nar som lagerrum, medan
far och son (Hjalmar Karlsson och Arg&aﬂjalmarsson) sitter tillsam—

mans i det andra och utfdr arbetet.

Material,

I Sverige anvidnderman bottnar av tri (fur och gran) i motsats $3i11
den utlindska tillverkningen, dir Hven dessa flitas. Bréddbottnarna
kipes numera firdigs8gade enligt vissa besti@mda storleksnummer

frén fabrik, A

711l flitningen anvinder man pil som importeras frén Belgien, Holland
och Tyskland. Under kristider har man f8rs8ki anvinda svensk pil,
vilken dock visat sig vara alltfﬁf skBr. Av den utlindska kdpes bi-
de"den sjidlvfirgade pilen"(rﬁd pil), som hugges pd vintern och kokas
och"denﬁvﬁfskalade pilen"(vit pil), som hugees pd vlren. Priset fir
pilen &r 3 kronor per kg.

Lven rotting anvindes, vilken importeras frin Xina., Priset dr

4-5 kronor per kg.

Flitning sker ofta kring pinnar av’fur, som kdpes fiArdigedgade frén
fabrik.
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Redskap.
For tillverkningen anvindes kwmiv, sax tlng och hammare. Arbetet ut-
fores helt och hillet i kniet,

Modeller.

Ursprungligen dr modellerna utlindska. Ddribland intar de hollindska
en framtridande stdllning. Korgmakarna har varit mycket konservativa.
vad giller formgivningen. N&gon originalitetsiver har inte pressat
dem utan man har gdrna ldnat varandra modeller, vilket gjort ati
konkurrensen varit mycket liten. En modell kallas helt enkelt for
hollédndsk. Den utgdres ayg en cirkelrund botten kring vilken en enkel
flitning av vit-pil 18per till en h3jd av 8 em. Vid tribottnen fiéstes
en vid grepe 6ver korgen. En annan modell utglres av en ovalbotten
med s.k. "mattad" fli&tning av rddpil +ill en hdjd av 15 cm, varefter
det avslutas med en kant i enkel flétning. En tredje modell har den
f8rras form men en flAtning av rotting kring pinnar.,

Samma modell utfires ocksd i olika storlekar, Dimensionerna varierar

~

s8lundas: botten 2 cm, hjden 1 cm, grepen 5 cm.
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Tillverkningen.

Kring en férdigségad trdbotten spikas vinkelrit mot denna ett udda

antal pinnar.
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(Fﬁr att f& en exakt omkrets vid fladtningen anvindes ett m&tt be--
stdende av en triplatta som tryckes ner mellan pinnarna.)Farsta

varvet rotting flitas ej utan spikas Over pinnarna vid botten.
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Direfter borjar man sjilva flitningen — en enkel varannanvarvsfldtning.

X::3:9%

N&r den bestimda hdjden ndtts

gbres en avslutningskant, vilket
kallas "kimning". I detta fall an-
vindes rddpil hiarfér. De yttersta

och tunnaste delarna av kvistarna
klippes av efter att ha fists i fléat-
ningen. Pinnarna klippes &ven av och

jémnas till.
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Fér grepen flatas 2-3 kvistar, som fédsts genom att de stuckits ner
i korgflitningen. Grepen fistes pd samma sitt pd motsvarande sida.

Korgen fir en ektra Sversyn och putsas till.
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Grepen kan &ven for vissa modeller spikas fast vid trdbotinens ytter-
sida, k

Den hollindska modellen bestdr av 12 kvistar (vitpil), som spikas vid

bottnen, varefter desss flidtas kring varandra genom att man hela tiden

"tar Sver tv8 kvistar".

"Mattade korgar" innebir att flera kvistar t ex r8dpil flitas kring
samme pinnar.

Sonen spikar fast pinnarna och utfdr flédtningen medan fadern gbr
greparna och synar korgarna. |

Under kristider har man ofta md8lat korgarna med bronsfirg fir att
dslja ett ddligt material (pappskemor). Numera mdlas korgarna aldrig

utan paterialet fAr tala sitt eget sprik.

Produktionen.

&r 1939 hade han 6~7 arbetare i sin verkstad. Produktionen var d&
40.000 korgar per &r.

Nu = 8r 1959 — arbetar endast far(sagesmannen) och son. Produktionen
uppedr till 10.000 - 15.000 korgar per &r.

I drkelljunga socken Er omkring 25 st personer sysselsatta med detta

hantverk och dessa tillverkar tillsammans omkring 300,000 korgar per

o

al.
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Avs8tining sker genom fdrsilgning framst $1ll grossister i Kristianstad
och Linkdping. '

F8rsiljningspriset var &r 1932 for de minsta blomsterkorgarna 0,13 kr .
I dag f&r man 1,75 kronor fdr s. k. smikorgar och 3,00 kromor £5r de
stSrre. Materialkostnaderna uppgidr till hdlften av detta pris. Av-
sittningen ir sisongbetonad s tillvide att den stdrsta f8rsiljningen
fger rum pd histarna. Under kriget kunde det vara svirt att f& av—
séttningifﬁr blomsterkorgar. D& upptogs tillverkning av cykelkorgar,

som tillwerkas efiter samme principer som blomsterkorgar.

Utveckling.

Sagesmannen pdpekade att utvecklingen inom detta hantverk har varit
stor: sedan han b8rjade 1932, men betonade att de stora firhoppningar
man haft om export till Amerika gttt om intet genom att cellofan och

plast gjort efterfrigan pd blomsterkorgar obetydlig,
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