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Hilding Bramer har varit tunnbindare i andra generationen; Hans fader,
Hans Bramer, var f8dd 1879 i Rydsgdrd och birjade ca 13 &r gamral som
larling hos tunnbindare Ljungeren ps ssmma ort. Ar 1913 kom Hans Bramer
till Borrby, dessfOrinnan hade han dock haft eget tunnbinderi i Ldderup.
Det fanns ytterlipare en tunnbindare i Borrby, med denne tillverkade end-

dast baljor.

Redan under skoltiden hjdlpte Hilding Bramer till i sin faders verkstad.
Han fick da "resa drittlar", vilket ansipgs vara det forsta en nyboriare
skulle kunna klara av. Nidr han s& slutade skolan, ungefar 1926, fick han
helt gé i lzra hos fadern. Arbetsstyrkan omfattade d& L man, varav vtter-

ligare en son ‘till Hans Bramer.

En av verkstadens mest tillverkade produkter var smordritteln, vilken
gjordes pa foljande sZtt. P& ett cirlelformat jadrnband sattes en "kldmma"
av trd (kam-liknande), vilken stulle tidnstgdra som stopn. Mot klimman
placerades fSrsta staven och undan for undan fvlldes ringen ut med stavar/

"staver",xkkkaxurwer Man sade att man "reste dritteln" eller'staplade
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stéaver". Stdverna koptes under faderns, Hans Bramer, forsta tid fran
s.k. "stavhuggare'" vilka under vintern hidgg bok i skogarna p& Kronovalls
och Christinehofs gods och sedan forvandlade bokkubbarna till stidver.

I slutet av 1¢90-talet borjade Klostersfgen tillverka stdver. Tunnbin-
daren jamnade och putsade'till stdverna med "bandkn 'var', vilka var av

2 typer. Den ena typen hade ett handtaz i varie &nda av knivbladet, som
dels kunde vara bojt, s.k. "krumkniv", och dels ¥unde vara rakt, s.k.
"rattkniv". Med dessa putsades stiverna invindigt., Den andra typen var
forsedd wed endast ett handtag, kallades "studsare'" och anvindes att

jamna inre delen av stavens dverkant.

Nar dritteln var rest hitlls den ihop av jsrnband. Dessa drevs ner Sver
staverna genom att man satte en jZrnskodd " drivring" av bok mot jarn-
bandet och hamrade pa denna. Nir man %om til]l bottenindan vindes denna
upp och surrades ihop med en s.k. "surr", sf att stédverna vérkligen kom
att sluta tatt intill varandra.

Jarnbanden kdptes galvaniserade eller som svart jérn ~ under Hilding

Bramers tid fran jdrnhandel. P& sitt arbetsbord i 3 avsatser hade Hans
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Bramer satt fast en jarnrils Overst, p2& vilken arbetet med jirnband ut-
férdes. Bandet klipptes av med bandsax till cnskad liangd eller ocksd hbgg
man av det med mejsel med radlsen som underlag. Bandindarna lades dver en
jérnbit med h&l i och med en "dor" (dorn) slogs metsvarande h3l i Hndar-

na, som sedan nitades samman.

De staplade stédverna " simmades'/hyvlades uprtill jimna med en s.k. "sim-

hyvel',

P4 dritteln var jHrnbandens funktion endast att hilla samman under ar-
betet med karlet. De byttes i ett senare skede ut mot pilband, Ocksa
desse drevs ner, men hir mmxm hamrade man pa ett "drivhult", av samma for
som en drivring, men utan j&rnskoning, M6jligen kunde det vara forsett m
med en jarnring upntill som skydd mot alltfér stor nétning av hammarslag,
Det ©versta pilbandet, det s.k. "laggabandet'" skulle ligga vprecis 1 hojd

med staverna ovre kant, varfor det inte kunde drivas ner utan drogs D&

plats med en "bandhake'.

Pilbanden var forr helt och hdllet en hemmasrodukt. Fadern, Hans Bramer,

&
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skar éjélv pilkéEppar, bl.a. i markerna kring Svaneholm och 3nogeholm, Den
pilsort man tog av stod pé& sankmark och vixte rakt upn med sina grenar,
eventuellt har den gatt under mamx namnet " buskapil!, Pilkdpnarna lades
i blot for att barken skulle slédvna och for att de skulle bli mjuka. De
k1lovs sedan mittitu pd langden till bénd, Till detta hade man en speciell
hammare, en s.k. "dexel", med stort, bdjit huvud och ¥nivskarp egg. Det
gick s& till att man hogg ett hack i yttersnden av kapnen och sedan med
nagot knyckiga handrdrelser brot hémmareggen genom kippen, s& att den
splittrades mittitu. I Ljunggrens tunnbinderi i Rydsgdrd fanns under Hans

Bramers larotid en man som hade detta som sin enda arbetsupvgift.

Hilding Bramer har alltid importerat pilkdppar frén bl.a. Holland, Polen

och Tyskland, d#r man har specialodlingar for denna avssttning.

Pilbanden filades invéndigt med Eandkniv och bdides mellan pinnar som
slagits ner i en brédda. Till slut kunde bandet sHttas ihop till en ring.
Med kniv slkars ett hack i ena &nden, bandet lades runt den resta dritteln,
ren méttade

o e e e vsamain o e PP S o= 2 PR R pid 1
och satte sin tumnagel, d&r hacket pd andra Hnden

skulle vara. De bada hacken fogades i varandra, 'dndarna spéndes ihop",
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och vreds runt varandra. Under detta sista moment h©ll tunnbindaren ring-

en mellan knana.

i

Pilband var léngst i anvindning p& drittlar, medan det pd& andra karl ti-

digare konkurrerades ut av Jjarnband.

Dritteln skulle upntill och nertill, invindigt, forses med en skiara, i
vilken sedan lock respektive botten passades in. Skiran kallades "krids-

ning" och utfdrdes med en s.k. "krosas3g" eller " laggasig" (samma red-

e

skap). De staver som Klosterségen tillverkade var forst okrosade, s& att
tunnbindaren sjslv fick krosa dem. Langre fram i1 tiden levererades de

dock med krosning.

For-att gora lock och botten till dritteln tog man den inre diametern i
krosningen med en passare, en s.k. "cirkel!", Mittet skulle alltid utedras
av 5 1ika‘stora "stick",(= 1 stick varierade frén kHrl till k&rl.)
Sticken slogs sedan ut till en cirkel efter vilken botten/lock sigades
uppi banken. De bestod av raka brider som h8lls ihop av spik med spets i
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ten i ytterkanten. Botten lades i inifrén och locket slogs in i Ovre kris-
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ningen uppifran, dér stiverna var fortunnade, "skridda'. Dritteln levere-

rades med locket islaget fOr att inte bli dammig invandigt.

En émbrdrittel skulle rymma 50 kg smdr plus lite "andrum'". Detta kravde
att stidverna var riktigt bukiga, négot som det ibland slarvades med i
Tabrikstillverkningen. For att kontrollera att dritteln fick rdtt rymd,
hade Hans Bramer ett hemmagjort matverktyg av tva gingade tripinnar (som
en enkel passare). Pinnarnas fria &#ndar placerades i den Ovre respektive
undre krosningen och stamde rymden skulle den ginrade delen precis stidta

i drittelvdggen mittemot p& halva hdjden,

Finputsning av sté@verna skedde écksé ndr dritteln var rest och fdrsedd
med beslag. Den lades d& p& bdnken och en hyvel, en s.k. "spockskiva",
stacks in. (Lock och botten var allts8 inte isatta.) Man hyviade med
cirkelformisa rorelser cch holl spockskivan med bigpe hander. En liknan-

de finslipning utvindigt gjordes med "snockhyvel',

Materialet i drittlar var alltid bok, som saknar garvsyra. Garvsyra hade

satt smak pa smoret,

FOLKLIVS-

ARKIVET
LUND



ACC. N:R M1677 87

Under andra viarldskriget bdrjade mejerifﬁrbundet med att sjdlva skaffa
fram material, stéver, band ochibdttnar;”fariatt lunna pressa ner priser-
na. De olika delarna levererades klara“a%ffséttas ihop till tunnbindaren,
som pé& sa satt ndrmast blev montdr. En stav i varje drittel bar respekti-
ve mejeris namn i stampel. Drittlarna var avsedda for mejeriernas export
av smor cch forsvann nér man dven till utlandet bOrjade sidlja smdret upp-
styckat i bitar. Bramers holl Borrby, Gdrsnids och Ldderups mejerier med
drittlar tills de tre slogs samman till ett och flvttades till Lunnarp.
De sista dren som Hilding Bramer gjorde drittlar betalade mejeriet ca 2
kronor/styck i ren arbetskostnad. Ungefdr 3 drittlar i timmen kunde han
gora.

Om mejerierna var den ena storkunden var bryggerierna den andra. Bramers
tillverkade drickaankare i ek till bygdens bryggerier. Liksom ifréga om
mejerierna gdllde hir regeln att om man en géng fitt tillverkningsupzdra-

get sa stannade det inom verkstaden. Drickankarna kom s& sminingom att er-

v
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som vid drittlar. Ek-stawarna var‘dock‘kraftiﬁare nch speciellt i ett av-
seende mindre latta att bearbeta. Nar bottenandan skulle svurras kunde det -
ta inte ske direkt med surren. Staverna ﬁﬁstn forst vdArmas upr s& att de
blev mer bojbara. Det halvfirdiga drickaankaret pallades upn» n8 tegelstena
over ett Jjéarnror i1 den OSppna skorstenen. Nir man eldat en stund var fréet
tillrackligt bojligt, man surrade bottendndan och kylde sedan av for att
obehindrat kunna handskas med ankaret., Avkylningen skedde i ett laggat

kar med vatten somAstod i verkstaden. Karet var inte sdrskilt stort sa

man fick dbppa en ande i taget.

Leverenserna av drickaankaré behdvde inte tunnbindaren befdtta sig med.
Bryggerierna hamtade dem sjalva, forst med hiastskjuts och senare med
lastbil. Drittlarna till mejerierna skickades en tid per jdrnvidg och d4&
fick tunnbindaren sj&lv forsls dem pé dragkirra till stationen, vilket
skedde 1 géng/vecka. Senare kombinderade mejerierna mjclkhemtningen i byg-

den med drittelhamtning, vilket gjordes med lastbil.

Det var mejerierna som gav de storsta inkomsterna. Antalet drittliar

n
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skulle tillvertas varierade alltefter mjclkproduktionen under olika &rs-

tider.
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Forutom dessa bada produkter, drickaankare och drittlar, gjorde man kirl
till traktens befolkning. Denna del av produktionen kallade man "hush&lls-
arbetet'". Kunden kom sj&lv till verkstaden och gjorde sin bestdllning,
oftast gallde det en standardtyp, men Hven sneciella dnskem51 forekom.
Under hosten bestdllde en del saltekar infor jvlens slakt, Saltekaren var
1 meter lénga och kostade pé& 1930-talet mellan 40 och 50 kronor. Tvatt-
baljor av furu var en annan produkt. Fadern, Hans Bramer, hade fdre sonens
tid tillverkat smorkarnor och &nnu tidigare, under sina lirodr, varit med
om att gora vattenspannar, vilka dock tidigt ersattes av‘qalvaniserade.
For insaltning av sill och &1 bestdlldes kagrar, Sillakaggarna var bukiga,
medan &alakaggarna hade formen av en bytta, smalnade av upvidt, for att

inte &len skulle flyta upp, utan bli liggande nere i laken. Denna senare

kagge hade lock och 2 ©ron.

1 ek gjordes miskekar till dem som. bryegde hemma och tidirare ocksd stir-

=

a

kelsekar, d3 en del hushall gjorde stirkelse av riven potatis. Dricka-
kaggar tillverkades ocksé at enskilda. Sista stadiet i arbetet med kagpen

var halet. Detta borrades med en s.k. "sprundsborr" som gav ett koniskt

hil, dvs samma. form som tapren hade, Hélet placerades i den s.k. "sprunds-
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staven', som maste vara av perfekt virke fér att klara nifrestningen.

1vland méste man sjslv forma stdverna till ett kidrl., Till detta hade man
mallar, efter vilka stidverna hyvlades till. Hyvlingen utfdrdes pd en s.k.
"handbom", vars ena &dnde vilade pa golvet och den andra pé& en bock, Hy-
veljdrnet satt ungefdr mittpd bommen. P& mallarna stod med blyerts an-
tecknat vilken diameter v2 kdrlbotten som respeFtive mall gav. For ovala
karl fanns ''dubbla" mallar, dvs mallens ena sida gav k8rlets lénesida,
medan den andra mallsidan gav kirlets kortsida., Ifriga om ovala kidrl fick
botten giras pad ett nagot annorlunds sitt éh nar det gdHllde de runda.
Bottenbidrderna lades ovanpd kdrldponingen vars kontur ritades av direkt

pé brdderna, méttet justerades sedan med hinsyn till krosningen.

! Hans och Hildingz Bramers utrustning ingick 2 stvcken handbommar. Den

ena av dessa var nagot stdrre och bl.a. avsedd for tillverkning/hyvling

av de %-4 meter lénge stiverna i vattentunnor. For att dessa stiver inte

skulle stodta i golvet och "stanna upp" nHr man strok dem mot hyveln fanns

det

Ko}
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bommens undersida en inskidrning, bowmmens nedre End
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lades pé& en léada, som vilade mot denna inskirning. Stiverns kom d2& att
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16pa fritt ett langre stycke.

Dessa vattentunnor anvinde bonderna nar de ¥Wiérde ut vatten till sina
kreatur. En tunna rvmde ca 1.000 liter vatften och Bramers kunde f& bhe-

[}

stdllning p& 10-12 stvcken/dr. Nir en vattentunna skulle resas fick 2 man
hjdlpas &t. Den ene mannen stdllde sig na loftet ovanfor verkstaden,

trappan dit upp fick tas ner, och den andre mannen stod p2 verkstadsgolvet

Under ovriga arbetsmoment kunde man ha tunnan ligeande pd solvet.

Vid krosning av stdrre kirl anvinde man en krdsasé&g med langt skaft, vil-
ket lag tviarséver kdrlet och vilade pé vigpgen mittemot det stdlle dir
man krosade. Skaftet 18g dock aldrig still utan roterade vartefter sipen

fordes runt k&rlets innerkant,

A1l forsialjning till hushdllen skedde i tunnbinderiet och mot kontant be-
talning. Undantagsvis kunde &lafiskare 1l&mna 21 som betalningsmedel. Avsa-
luomrddet begriansades av att det i Tomelill, Ystad och Simrishamn och (som
det forst pd 1960-talet har visat sig i) Jirrestad fanns andra tunnbindare
Under sina férsta &r i vyrket var Hans Bramer, fadern, med om att sidlia

vattenspannar, mdlade, p& marknader.

AT
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"Hush&llsarbetet!" upphfrde succesivt. Linpst varade efterfréran pa silla-
och &lakapgar. Det var alltsd for tillverknine av dylika kHrl som Hilding

Bramer i huvudsak anvinde de manga tunnbindarverktysen under senare tid.

Valet av virke var viktist och det var 3 tridslag som man anvande: bok till
drittlar, ek till ankare och furur till haljor. Bok och ek kunde man skaf-
fa frgn nirligrande skogar och kopet av bok gick alltss ursprungligen via
stavhuggare. Hilding Bramer minns hur fadern en géng kopte en 3 meter léng
ekestock i Giélbvs stjdrna som skulle anvandas till vatfen kaggar. Stocken
fick ligga i det ndrmaste ett ir for att saven skulle g& ur den. Furu

fick man skaffa frén annat h&1ll. I Borrby fanns ett triavaruvbolag som salde

karntrad under namn Kalmartrd.

c - 2 ..
Bramers verkstad lag i faderns hus och var ca 25 m stor. Forutom denna be
hdvdes stora utrymmen fdr att lagra dels fardiga dritilar och dels ma-
terial. Nagon ges8llkammare behdvdes inte, den ende i arbetsstyrkan som

inte tillhdrde familjen bodde i eget hus i Borrby.

”

Arbetstiden var under Hilding Bramers tid frén klockan 7 %111 klockan 17,

medan fadern tidigare inte slutat forran bortemot klockan 20 pé& kvallen.
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Under Hilding Bramers tid som larling fick mannarna betalt efter vad karl
de tillverkade. 5 drittlar om dapgen skulle han gora for kost och logi, se-

dan betalades varje vtterligare drittel med 25 cre.

Hans Bramer avlade bade gesdll- och mistareprov, till det forra fick han
tillverka ett drickakarl. Under pesd@lltiden arbetade han ett slag pa i-
storp dzr wman gjorde mejerikaggar, som drittlar faét ovala, for Pellerin.
I den verkstaden arbetade mellan 30 och 40 man, men produktionen var
ojamn frén tid till tid, varfor arbetsétyrkan ibland mAste skidras ned, E=Es
gesdller gav sig ut pa& vandring. En gangvvar de 4 stvcken, varibland Hans
Bramer som drop iviag med pemensam reskassa. Vartefter de niédde ett tunnbin

deri som behok®de en extra man, drop de lott om vem som skulle fa stanna,

medan de kvarvarande fortsatte med resten av kassan.

Hans Bramer tillverkadex sina redskap sizalv och valde £i11 dem vit- eller
risbok, som var ett hért, omtvckt material., Till delar i jirn anlitades
ortens med. Lven mallarna for stiverna giordes hemwra. Hans Bramer slog
upy en cirkel p& golvet och skar till en mall. Nagon forindring irredskaps

besténdet har inte skett sedan Hilding Bramer Borjade hos fadern. Det
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enda nya ar attvvissa redskap bcrjade fabrikstillverkas. S8 var t.ex.

spockhyvlen hos Bramers fabriksgjord, medan spockskivan var av Hans

Bramers hand.

Bramers hade ingen firmastédmpel. Ifrdga om drittlarna kunde man bestdmma
vilken tunnbindare som gjort dem med ledning av mejeriets namnstémpel.
Var en drittel markt med Borrby mejerim namn visste man att det var

Bramers som gjort den. Itland anvinde dock fadern en stdEmpel med "H Bra-

mer' pa ekekaren.

Under 1950-%alet wvertog Hilding Bramer succesivt verkstaden och-arbetade
ddr alldels ensam (fadern dog 1957). 1960 upphdrde han med tunnbinderiet
pga bristande lonsamhet., Han fick d& anstdllning som ombud for Arbets-
formedlingen, blev bibliotekarie samt fick en del andra uppgifter inom
kommunen, Redan innan dess hade han skaffat eget hus, varfor han salde
faderns gamla inklusive verkstaden. En fullsténdies redskapsuppsdttning

fréan tunnbinderiet donerades till Osterlens Museum, Simrishamn.
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